某型机械化桥桥脚收放装置整改工序外协
	序号
	名   称
	图  号
	单位
	数量
	工序

	1
	桥脚收放装置
	1303C-700-000
	件
	104 
	拆解

	2
	左支架组件
	1303C-701-000
	件
	104 
	校正、补漆

	3
	右支架组件
	1303C-704-000
	件
	104 
	校正、补漆

	4
	侧板组件
	1303C-702-000
	件
	104 
	校正、补漆

	5
	内齿轮
	1303C-705-001
	件
	104 
	刨

	6
	卷筒侧板
	1303C-705-003
	件
	104 
	打磨

	7
	内齿轮
	1303C-705-001
	件
	104 
	机加

	8
	内齿轮、卷筒侧板
	1303C-705-001/003
	件
	104 
	装焊

	9
	卷筒轴承
	1303C-700-023
	件
	208 
	配装

	10
	小齿轮
	1303C-700-004
	件
	104 
	加工油杯孔

	11
	小垫片
	
	件
	1040
	包工包料

	12
	桥脚收放装置
	1303C-700-000
	件
	104 
	重新安装、涂黄油、调试



